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N NASTALA NOWA EPOKA W PRODUKCII

/4 \ BETONOWYCH PODSTAW STUDNL.
&\ INDYWIDUALNIE, SZYBKO I EKONOMICZNIE

Nowa technologia w systemie PERFECT umozliwia przemystowag
i zautomatyzowang produkcje monolitycznych dennic betonowych.



[ —

NOWA METODA PRODUKCII — NOWA METOD UKCII — NOWA METORAPRODUKCII ~ NOWA METODA PRODUKCII ~ NOWA ME

\xx NOWA METODA PRODUKCII!

N Technologia PERFECT oferuje indywidualne N Najwyzszg jako$¢ produktu gwarantuje
rozwigzania, ktore pozwalajg na produkcje dennic zastosowanie  betonu samozageszczalnego.
z kinetg o réznorodnej konfiguraciji. Produkowany jest on na specjalnie zaprojekto-

wanym do tego celu, skomuteryzowanym wezle
betoniarskim  gwarantujgcym  dokfadnosé
wykonania i powtarzalno$¢ mieszanki.




N Proces produkcji dennicy PERFECT rozpoczy-
na sie od wykonania modelu kinety. Uzywa sie
do tego ksztattek z twardego styropianu, ktore
przycina sie do wymiaréw obliczonych i poda-
nych przez program komputerowy analizujgcy
jej konfiguracje. Proces ciecia odbywa sie na
kilku przecinarkach. Przyciete ksztattki zostajg
odpowiednio ztozone i sklejone gorgcym klejem
tworzac negatyw (rdzen) kinety.

System PERFECT pozwala na wykonanie przej$¢
szczelnych z uszczelkami zintegrowanymi.

N\ INDYWIDUALNOSC DZIEKI INTELIGENTNEJ METODZIE PRODUKCII

N W trakcie produkcji dennicy rdzen kinety wraz
z uszczelkami zintegrowanymi zalewany jest
mieszankg betonowa. Uzyskuje sie dzieki temu
trwate pofgczenie uszczelki z betonem.

Po uzyskaniu przez beton odpowiedniej
wytrzymatosci, dennice wyjmowane sg ze sta-
lowych form, odwracane i ukladane na tasmie
transportowej. Nastepnie usuwa sie rdzen
styropianowy przecinajgc go goragcym drutem.
Usuniety styropian zostaje poddany procesowi re-
cyklingu. Dennice wywozone sg na tasmie trans-
portowej poza hale produkcyjna.
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\\ DENNICE WYKONYWANE SA WYtACZNIE Z BETONU
\\\ O WYSOKIEJ WYTRZYMALOSCI

N Dennica PERFECT wykonana jako mono-
lityczny odlew gwarantuje najwyzszg jakosc¢
i absolutng szczelnos¢ potaczen rur.

N\ Dzieki zastosowaniu uszczelek zintegrowa-
nych odpada konieczno$¢ ich dostawy luzem
i montazu na placu budowy. W tym przypadku
uzyskujemy szczelne i trwate potgczenie rury
z podstawag studni.

N Doktadnos¢ wykonania katéw i spadow
poszczegdlnych doptywdw umozliwia tatwy
i szybki montaz wszystkich typdw rur.

Konstrukcja przejécia szczelnego gwarantu-
je, ze sity Scinajgce nie sg przenoszone przez
uszczelke. Zapobiega to jej deformacji, a tym
samym powstawaniu nieszczelnosci.

N1
Wykonanie wyrobu jako monolitycznego odlewu
gwarantuje szczelne osadzenie uszczelki w beto-
nowej dennicy.

N
N2

Zastosowanie zintegrowanej uszczelki pozwala
unikng¢ uszkodzen podczas transportu lub
skfadowania na placu budowy. Do opracowania
witasciwego ksztattu uszczelek wykorzystano
wieloletnie doswiadczenie firmy DS Steinhoff.




DOSKONAtA HYDRAULIKA
D

OKELADNE ROZMIESZCZENIE I NACHYLENIE WSZYSTKICH

PRZYtACZY ORAZ RYNIEN KINETY UMOZLIWIA ZOPTYMALIZOWANIE

PRZEPLYWU NA CALEJ DEUGOSCI KANALU

Perfekcyjne warunki hydrauliczne
uzyskuje sie dzieki doktadnemu, bez-

stopniowemu wykonaniu spadkéw w
przejsciach szczelnych i kinecie.

N\ Jednolity spadek zgodny z dokumentacja,
tacznie z przejsciami szczelnymi i rynnami
kinety, zapobiega powstawaniu zatoréw oraz
zawirowan

N Nawet w bardzo trudnych terenach zurba-
nizowanych mozliwe jest dokfadne tgczenie
doptywow i uzyskanie idealnych warunkdéw
hydraulicznych.




\\\ WYSOKA ODPORNOSC NA SCIEKI KOMUNALNE
A\

I PRZEMYSEOWE

N Dennice jako monolityczny wyrdb, wykona-
ne z betonu samozageszczalnego, doskonale
spetniajg swojg role zaréwno dla kanalizacji
sanitarnej jak i  deszczowej oraz
przemystowej. (Wyrdb zgodny z normg
zharmonizowang PN-EN 1917)

N Zwiekszona odporno$¢ dennicy na
agresywnos¢ Sciekdw uzyskuje sie przy
zastosowaniu betonu produkowanego z zas-
tosowaniem cementu siarczanoodpronego.
Dzieki temu polepszajg sie tez inne para-
metry betonu: wytrzymato$¢ na Sciskanie,
Scieranie, nasigkliwo$¢ oraz odpornos$¢ na
czynniki chemiczne.

N Pozostate parametry studni PERFECT
- nasigkliwos¢ do 5%,

- wodoszczelno$¢ W10

- mrozoodporno$¢ F150.

N1

Dennica PERFECT wykonana z betonu C 40/50

N 2

Dennica PERFECT wykonana z betonu wysoko-
wytrzymatosciowego C60/75 2z zastosowaniem
cementu siarczanoodpornego, charakteryzuje sie
wyzszg odpornoscig na agresja chemiczna.
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BEZPIECZENSTWO PRACY W CZASIE PRODUKCII

I MONTAZU NA BUDOWIE

N\ Zamontowane w dennicach PERFECT
kotwy transportowe zapewniajg
bezpieczenstwo i precyzyjny montaz na
budowie.

N Od momentu przyjecia zamdwienia,
az do zakonczenia montazu studni, dennicy
towarzyszy petna dokumentacja.

Raz okreslone parametry sg wykorzystywane
na wszystkich etapach produkcji i archiwi-
zowane w systemie oprogramowania. Kazda
dennica PERFECT opatrzona jest naklejka
identyfikacyjna.
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Firma X

N 3
" Kotwy transportowe zapewniajg bezpieczne
manewrowanie i montaz

Kazda dennica PERFECT opatrzona jest
naklejkg identyfikacyjng
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\\\\' KORZYSCI EKOLOGICZNE

N Do produkcji dennic PERFECT zuzywa
sie mniej energii pierwotnej i tym samym
zmniejsza sig emisja CO, do atmosfery.

N Dennice PERFECT wykonane sg wytacznie
z betonu, co umozliwia ich 100% recykling.

N Styropian zuzyty do produkcji dennic
poddawany jest recyklingowi i ponownie
wykorzystywany.

N1
Produkty niepalne

N2
Recykling
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N\ KORZYSCI EKONOMICZNE

Z PUNKTU WIDZENIA INWESTORA

N Monolityczne dennice lub dennice z kinetami monolitycznymi wykona-
ne wytacznie z betonu wykazujg zywotno$¢ ponad 100 lat. Fakt ten, jak
rowniez korzystna cena poszczegdlnego wyrobu powinny by¢é uwzglednione
przy  opracowaniu warunkéw przetargowych i podejmowaniu  decyzji
0 ich zastosowaniu.

N Dzieki zastosowaniu technologii PERFECT uzyskuje sie wyzszg odpornosc prefabry-
katu. Nie zaobserowano znaczacych oznak starzenia sie lub zmeczenia betonu, co ma
miejsce w przypadku innych materiatdw stosowanych do wyrobu dennic.

N Wykonanie dodatkowych przytgczy po zabudowaniu studni nie ma zadnego wptywu
na jej trwatosc.

N\ Doskonate warunki hydrauliczne powoduja, ze w kanale nie tworzg sie osady, zawi-
rowania oraz zatory. Tym samym rzadsza jest konieczno$¢ przeprowadzania inspekcji,
czyszczenia i wykonywania prac konserwacyjnych. Rezultatem sg nizsze koszty
eksploatacyjne.

Z PUNKTU WIDZENIA WYKONAWCY

N Bardzo szybka gotowos$¢ do wysytki dennic PERFECT redukuje do minimum okres
oczekiwania na wyrob, co obniza czas i koszty realizacji inwestyciji.

N\ Stosowanie dennicy PERFECT z gotowa kinetg eliminuje czas i Srodki potrzebne do
tradycyjnego wykonania kinety na budowie.
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N Dennice PERFECT sg stosowane zarowno
na terenach przemystowych jak i osiedlach
mieszkalnych.

N Dzieki mozliwosci wykonywania beto-
nu o odpowiedniej klasie mozna spetic
roznorodne wymagania dla nowoprojekto-
wanych oraz istniejgcych systeméw kanali-
zacji.

N W obu przypadkach projektanci i wyko-
nawcy muszg zapewni¢ optymalne parametry
hydrauliczne w kanalizacji, uwzgledniajgc
jednoczesnie  ograniczenia i wymogi
stwarzane przez miejscowe  warunki.
Szybka  dostepno$¢  dennic  PERFECT
» =2a tutaj decydujace znaczenie.
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\Q WSZECHSTRONNE ZASTOSOWANIE DLA KANALIZACII

\ OGOLNOSPLAWNEJ, SANITARNEJ, DESZCZOWE]J
\\ ORAZ PRZEMYStOWE]

N Podstawy studni wyprodukowane w systemie PERFECT, jako innowacyjny produkt o wysokiej jakosci
i doskonatych warunkach hydraulicznych, zyskaty uznanie u projektantow i wykonawcow. Stosowane sg
zaréwno przy nowych projektach jak i w pracach remontowych, a ich udziat w rynku dynamicznie wzrasta.
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\\ STUDNIA BETONOWA
Z PREFABRYKOWANA DENNICA I KINETA
k\ MONOLITYCZNA W SYSTEMIE , PERFECT”

CHARAKTERYSTYKA DENNIC ,,PERFECT“

DENNICA DN DN 1000 DN 1200 DN 1500

Wysokos$¢ dennicy H: 450-1700 mm 450-1600 mm 700-1600 mm
Wysokoé¢ robocza h: 300-1550 mm 300-1450 mm 500-1400 mm
Grubosc Sciany S: 150 mm 150,190,230 mm 230,380 mm
Srednica przytacza: 100-400 mm 100-600 mm 100-1000 mm

POZOSTALE ELEMENTY STUDNI

WAGA WAGA
NAZWA RODZAJ NAZWA RODZAJ
[kg] [kg]
H - 250 mm 250
S el 22 croq DN 109g 1~ 500 MM 500
Pier&cier H =60 mm % &9 H - 750 mm 750
Sl it H - 1000 mm 1000
H - 100 mm 65
H - 250 mm 325
H -
sk DN 1000/600 520 Kreg DN 1200 |~ igg 22 ggg
¢ DN 1200/600 810
H - 1000 mm 1300
S DN 1000 (1240/625/200) 580 : ) Egg mm ;gg
o Y DN 1200 (1470/625/200) 810 Kreg DN 1500 |11~ i oo
DN 1500 (1800/625/200) 1220 i
H - 1000 mm 1800
DN 1000 (1740/625/400) 1420 do studni DN 1000
Pokrywa Uszczelka .
e DN1200(1980/625/400) 1845 - do studni DN 1200
e DN 1500 (2300/625/450) 2850  ° do studni DN 1500
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N\ TYPY POtACZEN
\\\ CHARAKTERYSTYKA DENNICY ,PERFECT”

TYP POtACZEN RUR:

N\ 'BETONOWE I ZELBETOWE

N\ KAMIONKOWE

N 'GRP/GFK

N\ PVC, PE

N PP/K2-KAN

Gr. Sciany
< S >

e
©
%N)’ Spocznik(nachylenie spocznika)
T B
Q9 Potgczenie rury-
% g Srednica
g o
z §~ Nachylenie

kanatu

CHARAKTERYSTYKA DENNICY ,PERFECT"

0 - max. 20 %

(w zaleznosci od typu potgczenia)

Nachylenie w potaczeniu rur:

0 - max. 20 %

Nachylenie w kanale:
achylenie anaie (w zaleznosci od $rednicy kanatu)

Srednica przytacza: DN 100 — DN 1000
Spocznik (nachylenie spocznika): 1:20
..
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N\ STUDNIE KANALIZACYINE — wytyczne projektowe

N\ STUDNIE KANALIZACYINE — WYTYCZNE PROJEKTOWE

Studnie szczelne wg normy DIN 4034, cz. 1, produkowane sg w oparciu o norme zharmonizowang PN-EN
1917:2004 i aprobate techniczng AT-15-9305/2014. Sktadaja sie z elementow wykonanych z betonu klasy C40/50,
siarczanoodpornego (HSR) o nasigkliwosci do 5%, mrozoodpornosci F150 i stopniu wodoszczelnosci W10,
tgczonych przy pomocy uszczelek z gumy SBR lub EPDM i pasty poslizgowej.

Podstawe studni stanowi prefabrykowana dennica z kinetg monolityczng PERFECT, wykonana z betonu
samozageszczalnego (SCC) w jednym cyklu technologicznym, wraz ze szczelnymi gniazdami przytgczeniowymi na
dowolny rodzaj rury. Beton w catym przekroju elementu powinien by¢ zwarty i jednorodny — rowniez w kinecie.
Wysokos$¢ koryta gtdwnego kinety musi by¢ rowna S$rednicy kanatu wylotowego (nie wyzsza niz 500mm w
dennicach DN1200mm i DN1500mm). Minimalna grubosc¢ $cianki dennicy to 150mm. Spadek spocznika powinien
wynosi¢ 5% w kierunku kinety. Niweleta dna kinety i spadek podtuzny powinny by¢ dostosowane do spadku
kanatéw doptywowych i kanatu odptywowego. W celu zachowania poprawnej hydrauliki przeptywu $ciekéw,
wskazane jest, aby koryta kinety posiadaty tuki w miejscach, gdzie wystepuje zmiana kierunku ich przeptywu.
Przejscia szczelne do rur - systemowe PERFECT, wykonane sg w postaci uszczelki zintegrowanej, uszczelki
wklejanej w Scianke dennicy, badz gniazd przytgczeniowych na rury z uszczelkg na bosym koncu.

Elementami pos$rednimi trzonu studni sg betonowe kregi wibroprasowane o wysokosciach 250, 500, 750,
1000mm.

Studnia moze by¢ zwienczona przy pomocy:

- zwezki betonowej lub pokrywy typu DIN, tgczacej sie z kregiem przy pomocy uszczelki,

- monolitycznej pokrywy odcigzajgcej wykonanej jako odlew z betonu samozageszczalnego (element tgczacy w
sobie funkcje pokrywy i pierscienia odcigzajgcego).

Studnie posiadajg szerokie szczeble ztazowe w kolorze z6ttym, montowane fabrycznie. Stopnie zamontowane sg
w ukfadzie drabinkowym o rozstawie pionowym 250mm. Konstrukcje stopnia stanowi rdzen z preta stalowego,

powleczony otuling z tworzywa. Stopnie zgodne z normg PN-EN 13101:2004.

Do regulacji wysokosci studni stuzg betonowe pierscienie regulacyjne o grubosci 40, 60, 80 oraz 100mm.
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